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Abstract of DE19928144 

The fastener for a profile with a longitudinal 
slot (2) comprises a screw (26) and a hammer 
head nut (3) which is inserted into the slot and 
turned through a right angle to lock it against 
the slot walls. The top of the nut has a 
screwdriver slot to assist turning and its 
underside has a recess into which a spring (4) 
fits. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

(g) Vorrichtung zur Verbindung eines Korpers 
<g> Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Verbindung 

eines eine Offnung aufweisenden Korpers mit einem eine 

liinterschnittene Langsnut aufweisenden Strebenprofil 

mittels einer Schraube und einer in die Ungsnut (2) ein- 

setzbaren Ha mmerkopf mutter. Die Breite und deren zwei- 

kantenformiger Schaft sind an die Langsnutoffnung an- 

gepasst und deren Hammerkopf in der Verblndungsstel- 

lung quer in der Langsnut, wobei die Stirnseite des 

Schafts mindestens eine zum Einsetzen eines Werkzeugs 

(19) geeignete Verformung aufwelst. Die Ruckseite des 

Hammerkopfs ist mit einer Feder (4) verbindbar, die fur 

die Abstutzung am Langsnutboden vorgesehen ist (Fig. 

1). 
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Beschreibung 

Die Hrfindung belrifTl eine Vorrichtung der ini Oberbe- 
griff des Anspruchs 1 genannten Ail.. 

Eine derarlige Vorrichtung isl beispielswcise durch die 
DE-Al-4 142 273 bekannt. Der dort gezeigte Hamnierkopf 
weist eine Ticfe auf, die der Tiefe des Hinterschneidungs- 
Iciis der Langsnul angepassl ist. Der vierflachige Schaft ei- 
ner solchen Hamnierkopf mutter isl gewohniich mil zwei ge- 
geniiberliegenden Rundungen und Ecken versehen, die ein 
Verdrehen des Schafls in der Langsnutoffnung bis zum An- 
schlag von Zweikantflachen an den Seiten der Langsnutoff- 
nung erlaubt. Solche Hammerkopfmuttem konnen an belie- 
biger Stelle der Langsnul von der Nutoffnungsseite her in 
die Langsnul eingeselzl werden. 

Eine derartige Verbindungsvorrichtung hai jedoch den 
Nachteil, dass das schraubgerechte Monderen der Hammer- ^ 
kopfmuttcr umstandlich ist, dcnn cincrscits ist das Verdre- 
hen der Hammerkopf mutter in der Langsnut von Hand er- 
forderlich und andererseits ist ein Verrutschen der Hammer- 
kopfmutter in der Langsnut vor der Verbindung mit der 
Schraube nichi ausgeschlossen. Sollte der Schaft der Ham- 
merkopfmutter im Presssitz in der Offnung der Langsnut 
eingefugt sein, so sind enge Toleranzen der Offnungsbreite 
der Langsnul und der Breite des Schafts der Haiuinerkopf- 
mutter notig. 

Die Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellt, eine Vorrich- 
tung der im Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten Art zu 
schaffen, bei der die in die Langsnut eingesetzte Hammer- 
kopf mutter mit einfachen Mitteln an der dafiir vorgesehenen 
Stelle fixiert bleibt. 

Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des Anspruchs 1 
gelosl. 

Das Einsets^n der Hammerkopfmutter kann nun mit ei- 
nem einfachen Werkzeug oder gemeinsam mit der zugehori- 
gen Schraube erfolgen, das die Hammerkopfmutter gegen 
die Wirkung der Feder in die Langsnut druckt, dann verdreht 
und genau in die vorgesehene Position bringt; schlieBlich 
wird beim Abnehmen des Werkzeugs die Hammerkopfmut- 
ter mit ihrem Schaft durch die Feder in die Langsnutoffnung 
gedriickt, wo sie unverrutschbar wird. 

GemaB einer weiteren, einfachen Ausbildung der Erfin- 
dung ist die Verformung durch zwei gegen iiberliegende, ra- 
diale Schlitze gebildet. In die Schlitze kann ein Schrauben- 
dreher eingefuhrt werden. 

GemaB einer weiteren, einfachen Ausbildung der Erfin- 
dung ist die Feder eine konzentrisch um die Muttergewinde- 
bohrungsachse angeordnete Schraubenfeder, deren Innen- 
durchmesser groBer als der Durchmesser der Muttergewin- 
debohrung ist. 

Eine weitere, einfache Ausbildung der Erfindung ist so 
getroffen, dass die Unterseite des Hanunerkopfs ringnutfor- 
mige Einschnitte unter Bildung eines das Mutteigewinde 
umschlieBenden Zylinders aufweist und dass der Innen- 
durchmesser der Schraubrafeder derart gewahlt ist, dass 
diese auf den Zylinder aufpressbar ist. 

GemaB einer weiteren, zweckmaBigen Ausbildung der 
Erfindung laufen die Enden der Schraubenfeder jeweils in 
eine ebene Windung aus. 

Die Erfindung wird nun anhand eines Ausfuhrungsbei- 
spiels naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspekuvische Ansicht eines Strebenprofils 
mit hinterschnittenen Langsnuten und der Art des Einset- 
zens von Hammerkopfmuttem in eine der L^gsnuten, 

Fig. 2 cincn vctgroBcatcn Qucrschnitt durch cine Langs- 
nutwandung und der in der Langsnut in Verbindungsstellung 
angeordneten Hammerkopfmutter, 

Fig. 3 einen vergroBerten Querschnitt der Hammerkopf- 



muuer und 

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Hammerkopfmutter der 
Fig. 3. 

Von der Verbindungsvorrichtung gemaB der Hrfindung 
5 sind in Fig. 1 nur ein Strebenprofil 1 mit vier hinterschnitte- 
nen Langsnuten, wie der Langsnut 2, Hanunerkopfmuttem 
3, Schraubenfedem 4 und die Schraube gezeigt. Die mit dem 
Strebenprofil 1 zu verbindenden Korper und die in die Ham- 
merkopfmutter 3 einzuschraubende Schraube sind nicht dar- 
10 gestellt. Der Korper kann ein beliebiges Teil sein, beispiels- 
wcise eine weitere Profilstrebe oder eine Platte, die mit einer 
Offnung. beispielsweise einem Schlitz oder einer Bohrung, 
zur Durchfuhrung der Schraube versehen ist. 

Die in den Fig. 3 und 4 detailliert gezeigte Hammerkopf- 
15 mutter 3 besteht aus einem langlichen Hinterkopf 5 und ei- 
nem mit diesem integrierten zweikantigen Schaft 6 mil den 
Rundungen 23 und 24. Die Breite des Hammerkopfs 5 und 
des Schafts 6 ist an die Brcitc der Offnung 7 (Fig. 2) ange- 
passl. Hierfur ist keine besondere MaBhaltigkeit erforder- 
20 lich. Die Sdmflachen 8, 9 des Hammerkopfs 5 konnen eben 
oder mit einer aufgerauhlen Oberflache ausgefuhrt sein. Die 
Querflachen 10, 11 des Hammerkopfs 5 sind abgeschragt. 
Die hinteren AuBenkanten des Hammerkopfs 5 sind abge- 
rundet. Die Ruckflache 12 des Hammerkopfs 5 ist mit zwei 
25 ringnulabschnittlbnitigen, im Querschnitt V-fonnigen Ein- 
schnitten 13, 14 versehen, wodurch ein Zylinder 15 gebildet 
ist. Die Hamnierkopfmutier weist in der Mitte eine Gewin- 
debohrung 16 auf. Auf der Stimseite des Schafts 6 liegen 
sich zwei Schlitze 17, 18 gegeniiber, die fur das Einsetzen 
30 eines Schraubenziehers 19 (Fig. 1) vorgesehen sind. 

Wie aus Fig. 2 hervorgeht, ist auf dem Zylinder 15 eine 
Schraubenfeder 4 aufgepressL Diese Schraubenfeder hat da- 
mit einen groBeren Innendurchiuesser als der Durchmesser 
der Gewindebohrung 16 und lauft an ihren Enden jeweils in 
35 eine ebene Windung aus. Diese Schraubenfeder stiitzt sich 
einerseits an den Boden der Einschnitte 13, 14 und anderer- 
seits am Boden der Langsnut 2 ab. 

Wie in Fig. 1 gezeigt ist, ist die in Richtung der Langsnut 
2 ausgerichtete Hammerkopfmutter 3 mittels des in die 
40 Schlitze 17, 18 eingreifenden Schraubendrehers 19 gegen 
den Druck der Schraubenfeder 4 in die Langsnut 2 einsetz- 
bar (Pfeil 22). Dabei wird die Hammerkopfmutter 3 ganz in 
die Langsnut 2 gedruckt. Darauf erfolgt eine Verdrehung der 
Hammerkopfmutter 3 in Richtung des Pfeiles 21, um einen 
45 Winkel von ca. 90 Grad gegen Anschlag. Beim Zuriickneh- 
men des Schraubendrehers 19 werden die Flachen 8, 9 der 
Hammerkopfmutter gegen die vorspringenden Rachen 25 
der Nui 2 gedruckt, so dass die Hammerkopfmutter 3 in der 
Langsnut 2 auBerordentlich festsitzt. Die Hammerkopfmut- 
50 ter 3 kann selbstverstandlich auch an der Stimseite der Nut 2 
in Langsrichtung eingefugt werden. 

Die Stimseiien 8, 9 des Hammerkopfs 5 konnen mit Auf- 
rauungen zur besseren Fixiening der Hammerkopfmutter 
versehen sein. 

55 Zusatzlich ist es moglich, die Schraube 26 gemeinsam mit 
der Hammerkopfmutter 3 in die LUngsnui 2 einzusetzen. 
Um beim Drehen der Hammerkopfmutter in Pfeilrichtung 
21 ein Moment iiber die Schraube 26 aufzubringen, weist 
das (jewinde der Hammerkopfmutter 3 einen Formfehler 

60 auf. - 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Verbindung eines eine Offnung auf- 
65 wdscndcn Korpcrs mit einem cine hintcrschnittcnc 
Langsnut aufweisenden Strebenprofil mittels einer 
Schraube und einer in die Langsnut einsctzbaren Ham- 
merkopfmutter, deren Breite und deren zweikantformi- 
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ger Schafl an die LSngsnuioffnung angepasst sind und 
deren Hamriierkopf in der Verbindungsstellung quer in 
der Langsnut liegu dadurch gckcnnzeichnet, dass die 
Siimseile des Schafts (6) mindestens eine zum Hinset- 
zen cincs Werkzeugs (19) geeignete Verformung (17. 5 
18) aufweist dass die Ruckseile (12) des Hammerkopfs 
(5) mil einer Feder (4) verbindbar isu die fiir die Ab- 
stuizung am Langsnutboden vorgesehen isl. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Verformung durch zwei gegentiber- lO 
liegende, racKale Schlilze (17, 18) gebildet isl. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnel, dass die Feder eine konzentrisch um die 
Muttergewindebohrungsachse angeordnete Schrauben- 
feder (4) ist, deren Innendurchmesser groBer als der 15 
Durchmesser der Muttergewindebohrung (16) ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zcichnct, dass die Ruckscitc (12) des Hammerkopfs (5) 
ringnutformige EinschnitLe (13, 14) unter Bildung ei- 
nes das Muttergewinde umschlieBenden Zylinders (15) 20 
aufweist und dass der Innendurchmesser der Schrau- 
benfeder (4) derart gewahit ist, dass diese auf den Zy- 
linder (15) aufpressbar ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnel, dass die Enden der Schrauben feder (4) 25 
jeweils in eine ebene Windung auslaufen. 

6. Von-ichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Gewinde der Hammerkopfmut- 
ter (3) einen Gewindefehler aufweist. 

30 
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